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AIR SPRAY GUN

TAT11001, TAT11001-3, TAT10401 TAT10401-3

EN Air Spray Gun
ES Pistola De Aire




Descriere

Un pistol de pulverizare de Tnaltd presiune este ideal pentru refinisarea unei game largi de

proiecte de amenajare acasa. Pistolul de pulverizare trebuie sd aiba pentru

do-it-yourself. acest pulverizator de vopsea de Tnaltd presiune are caracteristici si ventilatoare de
control pentru a oferi o mare varietate de modele. TAT11001 este livrat cu o cilindru de aluminiu de

alimentare cu aspiratie de 1000 cc.

Specificatie si lista componentelor

1.Lista de componente

Buton de
Acul, duzasi ﬁLuISLE}L? a
orificiul de
admisie a
aerului
Ac, cap de aer
pentru duze
Sablonul de
reglare a
sablonului

tragaci

2. Specificatii

Intrarea aerului

~
\ Container de

Alum.Cup aluminiu

tragaci

- Alum.cup

Model Adj.knob

Lichid
Adj.knob

aer

Numarul articolului TAT11001 TAT11001-3 TAT10401 TAT10401-3
Admisie 1/41 1/40

Tipul de combustibil Suction Gravity

Diagrama standard a duzelor 1.5mm 1.5mm

Diagrama optionala a duzelor 1.2-1.8mm 1.5-2.0mm

Presiunea recomandata a aerului

3.0-4.0bar(43.5-58psi)

3.0-4.0bar(44-58psi)

Presiunea maxima a aerului

8.3bar(120psi)

8.3bar(120psi)

Capacitatea de vopsea

1000cc

400cc

Consumul mediu de aer

119-201L/min(4.2-7.1cfm)

119-201L/min(4.2-7.1cfm)

Latimea modelului

140-180mm(5.5-7.1Y)

180-250mm(7-10Y)

Greutatea 0.6kgs(1.3lbs) 0.5kgs
Nivelul presiunii acustice ponderate | 75.4dB(A) 75.4dB(A)
A

Nivelul de putere sonora 88.4dB(A) 88.4dB(A)

Conector de
alimentare cu




Instructiuni de siguranta importante

1. Pentru vaporii toxici produsi prin pulverizarea anumitor materiale pot

provoca intoxicatii si daune grave sanatatii. Purtati intotdeauna ochelari de
protectie, manusi si aparate de respirat pentru a preveni riscul de vapori toxic,
solventul si indreptarea vopselei Tn contact cu ochii sau pielea. (vezi fig. 1)

2. Nu utilizati niciodata oxigen, combustibil sau alte gaze de sticla ca sursa

de alimentare sau ar provoca explozii si vatamari corporale grave. (fig. 2)

3. Fluidele si solventii pot fi foarte inflamabili sau combustibili. Pls

4.Utilizati instrumentul numai Tn zona bine ventilata si evitati orice sursd de
aprindere, cum ar fi fumatul, flacarile deschise si pericolul decrimarii. (fig. 3)
5.Deconectati aparatul din furtunul de alimentare cu aer inainte de a efectua
intretinerea instrumentului si in timpul nefunctionarii, pentru a opri

functionarea neintentionata si pentru a preveni functionarea neintentionata,

se recomanda o supapa cu bild Tn apropierea sursei de aer.

6. Utilizati aer comprimat curat, uscat si reglati la 3.0-4.0bar, nu depasiti
niciodata presiunea maxima permisd de operare 8.3bar (120psi) (fig. 4)

7. Nu utilizati niciodata un solvent de hidrogen omogenizat care sa

reactioneze chimic cu partile de aluminiu si zinc si compatibil din punct de

vedere chimic cu partile de aluminiu si zinc.

Nu indreptati niciodata arma la tine si la ceilalti in orice moment.

8.Inainte de a utiliza instrumentul, asigurati-vé ca toate suruburile si capacele sunt
bine stranse in caz de scurgeri;

9. Inainte de a picta, efectuati inspectia pentru miscarea libera a declansatorului si ajutajului
pentru a va

asigura ca instrumentul poate functiona bine.

10. Nu modificati niciodata acest instrument pentru alte aplicatii. Utilizati numai piese, duze si
accesorii recomandate si accesoriile recomandate de producatori.

Instructiuni pentru operare

Preparare

1. Dupa despachetarea produsului, verificati cu atentie eventualele deteriorari care s-au produs in

timpul tranzitarii. Asigurati-va ca strangeti fitingurile, suruburile etc. inainte de a pune unitatea in

functiune.

2. Se amesteca bine si se dilueaza vopseaua in conformitate cu instructiunile producatorului vopselei.
Maijoritatea materialelor se vor pulveriza usor daca se dilueaza corespunzator.

3. Tufuiti materialul prin filtru, tifon sau un filtru de vopsea.

4. Umpleti canistra aproximativ % full si porniti compresorul de aer.

ATENTIE R EXTRATI presiunea maxima a pistolului de stropit sau a oricarei alte parti din sistemul compresorului.
5. Dupa conectarea pistolului la sursa de aer, asigurati-va ca capacul de fluid, recipientul si furtunul de aer
au fost conectate stras cu pistolul de pulverizare.

6. Configurati o bucata de carton sau alt material uzat pentru a fi utilizata ca tinta si reglati pentru cel mai bun model de pulverizare.

ATENTIE ¥ incercati niciodata sa asupra dvs. sau a altor persoane care ar cauza vatamari grave.

7. Testati consistenta materialului facand cateva lovituri pe o tintd de carton. Daca materialul pare prea
gros, adaugati o cantitate mica de diluant. Ganditi-va cu atentie! Nu depasiti recomandarile de diluare ale
producatorului vopselei.

Ajustare

Modelul dorit, volumul de iesire a fluidului si atomizarea fina pot fi usor obtinute prin reglare

butonului de ajustare a modelului, butonul de reglare a fluidului (PAINT)
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AJUSTAREA MODELULUI :Rotirea butonului de reglare a modelului
spre dreapta pana cand se va strange va face ca modelul de
pulverizare sa fie rotunijit, sau sa intoarceti la stanga sa faceti elipsa
modelului de pulverizare.

AJUSTAREA LICHIDULUI(VOPSELEI): Rotiti butonul

de reglare a vopselei in sensul acelor de ceasornic,

scaderea volumului de iesire a fluidului si in sens

invers acelor de ceasornic va duce la cresterea

randamentului fluidului

Operatiuni

Tincepeti sa pulverizati. P&strati intotdeauna arma in unghi drept cu lucrarea.

Tineti duza la aproximativ 6 pana la 12 centimetri de suprafata de lucru. Prindeti arma tinand
perpendicular pe suprafata de pulverizare, apoi mutati-o paralel de mai multe ori, Oprirea miscarii
pistolului la mersul in mijloc va provoca acumularea de vopsea si va avea ca rezultat curse. Nu aruncati
arma de la o parte la alta Tn timp ce pictati. Aceasta va determina acumularea de vopsea in centrul cursei
si 0 acoperire insuficienta la fiecare capat.

3. Actionati arma Tn mod corespunzator. Porniti pistolul care se deplaseaza la inceputul cursei inainte de a
stinge declansatorul si eliberati trégaciul inainte de a opri miscarea pistolului la sfarsitul cursei. Aceasta
procedura va amesteca fiecare cursa cu urmatoarea fara a prezenta suprapuneri sau inegalitati.

4. Cantitatea de vopsea aplicata poate fi modificata prin viteza cursei, distanta de la suprafata si reglarea
butonului de control al fluidului.

5. Se suprapun cursele destul de suficiente pentru a obtine un strat uniform.

NOTA| Doua straturi subtiri de vopsea vor da rezultate mai bune si vor avea mai putine sanse de a executa decat un

strat greu.
6. Utilizati o bucata de carton ca un scut pentru a captura overspray la marginile de lucru pentru a proteja alte
suprafete.
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Mentenanta/Intretinere

Curatarea incompleta poate duce la defectiuni la functionare si la degradarea formei ventilatorului.

1. Tndepértat,i orice vopsea ramasa prin turnarea acesteia intr-un alt recipient.
Demontati pistolul de pulverizare, asigurandu-va ca ati scos acul inainte de a demonta duza, pentru a
evita deteriorarea carcasei inchiderii duzei.

3. Curatati toate pasajele de vopsea si duza. Curatati celelalte componente folosind o perie inmuiata in
solvent.

4. Reasamblati pistolul de pulverizare si pulverizati o cantitate mica de solvent pentru a elimina toate
reziduurile din pasajele de vopsea.

AVERTIZARE

NICIODATA NU UTILIZATI METALE SAU ALTE OBIECTE CARE S-ar putea deteriora gaurile in buzunar si in CAP.
NICIODATA NU IMPERITI GUNUL DE SPREJ IN COMPLET IN SOLVENT. NU UTILIZATI NICIODAT COMPONENTE SAU
PARTI CARE NU SUNT ORIGINALE DE PRODUCATOR.




Depozitare

® Cand nu utilizati pistolul de pulverizare, rotiti butonul de reglare a fluidului in sens invers acelor de ceasornic

pentru a deschide, ceea ce va reduce tensiunea arcului pe varful fluidului acului.

® Spray-ul trebuie sa fie bine curatat si usor lubrifiat.

&4 Depanare
mm -Problema Emu

Fluturare sau
scuipare

mlll

1. Nivelul materialului este prea mic.

2.Containerul a fost inclinat prea departe.
3. Conexiune de intrare fluida libera.
4. Scurgeri / scaun lichid ranit sau deteriorat.
5. Piulita de ambalare a acului lichid uscat

sau in vrac.

6. Aerisirea aerului este infundata

1. Adaugati materialul in container.
2. Tineti mai in pozitie verticala.

3. Strange.

4. Reglati sau inlocuiti.

5. Lubrifiati si/sau strangeti.

6. Gaura de aerisire clara.

Modelul este arc.

1. Duza de lichid uzata sau

pierzuta.

Materialul se acumuleaza
pe capacul de aer.

1. Strangeti sau inlocuiti duza de lichid.
Tndepértat,i obstacolele de gauri,
dar nu utilizati obiecte metalice
pentru a le curata.

Modelul nu este
raspandit uniform.

1. Materialul se acumuleaza pe
capacul de aer.

2.  Duza de lichid murdara

sau uzata.

1. Curatati sau inlocuiti capacul de aer.
2. Curatati sau nlocuiti duza de fluid.

Centrul modelului
este prea ingust.

1. Material prea subtire sau
insuficient.

2. Atomizarea presiunii aerului este
prea mare.

1. Regleaza viscozitatea
materialului.
2. Reduceti presiunea aerului.

Latimea sablonului
de taiere a ventilatorului
nu este suficienta.

1. Material prea gros.

2. Atomizarea presiunii aerului prea
scazuta.

1.Regleaza viscozitatea materialului.

2. Maériti presiunea aerului.

Aerul scurgeri 1. Lipiti tija ventilului de aer 1. Lubrifia
de pe capacul 2. Contaminati supapa de aer 2. Curata
de aer fara a sau scaunul. 3. Inlocuire
trage trégaciul. 3. Ventil de aer sau scaun uzat 4. Inlocuire
sau deteriorat. 5. Inlocuire

4. Arcul ventilului de aer spart

5. Tija de supapa indoita
Fluidul scurs din | 1. Ambalarea stricata Strangeti, dar nu restrictionati acul
piulita de 2. Ambalare uzata sau uscata 2. Tnlocuiti sau lubrifiati (ulei

3. Controlarea necorespunzatoare (arc,
miscarea pistolului prea repede)

ambalare. non-siliconic)
Exces de 1. Presiunea de atomizare prearidicat @1. Reduceti presiunea
pulverizare. 2. Prea departe de suprafata de lucru| 2. Reglati distanta corecta

3. Deplasati-va la ritm moderat,
paralel cu suprafata.




TAT11001,TAT11001-3

TAT10401,TAT10401-3  Vedere
exploziva




TAT11001,TAT11001-3
TAT10401,TAT10401-3 Lista piese schimb

Nr. | Descrierea Cant.| Nr. Descrierea Cant
1 | Conector de alimentare cu aer 1 22| Spalare joasa (Doar pentru ASG4041) 1
2 |omng rZLe L | ] ol e acoary o o 2amise @ ceri !
3 | Corpul armei 1 24| Oring 9*1.8 (Only for ASG4041) 2
4 | Oring 3.3*2.3 1 25| Surub de conducere 1
5 | Etansarea saibei 1 26 | Saiba de piele de vaca 2
6 | Stemul supapei de declansare 1 27 | Duza 1
7 | Schimbarea acului 1 28 | Garnitura de cap 1
8 | Oring 10.7*1.8 1 29 | Capul de aer 1
9 | Treceti scaunul cu surub 1 30| Piulita rotunda 1
10 | Supapa de reglare a supapei 1 31| Surub 1
11 | Arcul acului 1 32| Oring 10*1.2 1
12 | Miezul arcului 1 33| Suruburi 1
13 | Fluid Adj.Needle 1 34 | Sticla de admisie a vopselei inferioare (numai 1

pentru asg3101)

14 | Surub 1 35| Dop de nuca (Doar pentru ASG3101) 1
15 | Dop 1 36| Paints Inlet Connector (Only for ASG3101 | 1

16 | Flacon superior (Doar pentru ASG4041 1 37 | Piulita subtire (Numai pentru ASG3101) 1
17 | Capac (numai pentru ASG4041) 1 38 | Teava de aspiratie strangeti (numai pentru ASG3101) 1
18 | Capac de sticla superior (Numai pentru ASG4041) 1 39 | Filtrul de aspiratie strange saiba (numai pentru ASG3101) 1
19 | Pini de declansare 1 40| Tub de absorbtie a vopselei (Numai pentru ASG3101) 1
20 | Tragaci 1 41 gggtg ltgti;nui de aspiratie (numai pentru 3
21 | E-ring 2 42 | Corp corp (numai pentru ASG3101) 1
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TUOITAL
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CERTIFICAT DE CALITATE $1 GARANTIE

. Denumire produs: __ SCULE SI ACCESORII TOTAL
. Tip-model:
S/N:
. Cumparator:
. Adresa, telefon:
. Importator: RIVIERA BIKE SRL, TANASE BANCIU 12, POPESTI LEORDENI, ILFOV
. Declaratie de Conformitate nr:
Factura (bon) nr/data:

NV A WNR

Prezentul certificat atesta legal ca produsul facturat corespunde documentatiei de executie
a producatorului, incadrandu-se in parametrii de calitate functionali si de durabilitate
prevazuti, conform Declaratiei de Conformitate emise. Produsul este comercializat cu
respectarea prevederilor 0.G. 21/1992 si Legii 449/2003. Prin prezentul certificat se
garanteaza caracteristicile produsului, in situatia in care clientul respecta prescriptiile de
montare, utilizare, depozitare, conservare si transport. Produsul nu este garantat impotriva
utilizarii defectuoase.

n cazul depozitérii sau utilizarii necorespunzatoare, a lovirii, deteriorérii prin alte mijloace
sau a interventiilor neautorizate produsul isi pierde garantia. Perioada de garantie este de
24 luni de la data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de material, in cazul
achizitionarii de catre persoane fizice si utilizarii pentru uz casnic.

Perioada de garantie este de 6 luni de la data cumpararii pentru defectele de fabricatie si de
material, in cazul achizitionarii de catre persoane juridice si utilizarii in regim normal (exclus
uz profesional). Durata medie de utilizare a produsului este de 3 ani cu conditia respectarii
instructiunilor de montaj si utilizare ce insotesc produsul. Pentru remedierea defectelor
aparute in perioada de garantie sau inlocuirea produsului, clientii se vor adresa unitatii
vanzatoare. Remedierea defectelor apdrute se realizeaza in 15 zile calendaristice de la data
prezentarii produsului.

Certificatul este valabil numai insotit de factura sau bonul fiscal emise de unitatea

vanzatoare.
Vanzator, Cumparator,
Semnatura si stampila Am primit indicatiile de utilizare, depozitare,

manipulare, conservare, si transport



NU fac obiectul garantiei urmatoarele componente si accesorii, ale cdror uzuri sunt considerate
normale n urma utilizarii:

1. Pinion de antrenare lant (sprocket), sind de ghidaj, sitd moara/tocatoare, filtru de ulei, filtru de
aer, componente din cauciuc (burduf cilindru, cot carburator, inele de cauciuc, furtune, simeringuri,
curele, etc.)

2. Filtru combustibil, buson benzing, sitd rezervor, sonde, rezervoare, plutitoare, robinet combustibil,
cui ponto, jicloare, duje, injectoare sau duze de injector, sisteme de reglaj sau parghii, garnituri sau
elemente de etansare ale carburatorului sau parti componente, ale cdror uzuri se datoreaza utilizarii
unui combustibil necorespunzator normelor in vigoare;

3. Ambielaj, cilindru, piston, segmenti, supape, cand uzura se datoreaza lipsei filtrului de aer sau
folosirii unuia necorespunzator, ori in cazul unor detonatii produse in urma folosirii unui carburant
necorespunzdtor normelor in vigoare, ori cand defectiunea survine din cauza nerespectarii regimului
de turatie ori in cazul motoarelor in 2T amestec necorespunzator benzind cu ulei (raport amestec
30ml ulei la 1 litru benzina, pentru uleiurile achizitionate de la distribuitorul S.C. RIVIERA BIKE SRL).
4. Becuri, ventilatoare, fulii, carcase plastic, mufe, stuturi, roti sau role din plastic;

5. Aprinderile si relele (in cazul condensarii sau scurtcircuitului), bujie, cablu bujie, intrerupatoare,
cabluri electrice;

6. Amortizoare din cauciuc sau arc, cabluri (de ambreiaj, acceleratie, masa cosit, tractiune, etc);

7. Saboti si placute frana, ambreiaje, ferodouri, arc ambreiaj;

8. Componente electrice sau electronice, cand defectiunile survin din cauza lipsei impamantarii,
utilizarea sau expunerea in conditii de mediu improprii (umezeala excesiva, temperaturi
necorespunzatoare, alimentare la tensiune necorespunzatoare) sau tensiune fluctuanta (in cazul
generatoarelor de curent, cdnd puterea consumatorilor este mai mare decat cea furnizats;

9. Presetupad, turbind, carcasa turbina (cand defectiunea a survenit in urma impuritatilor din pompa
sau a presiunii create in pompa de alte utilaje, masini, etc);

10. Elementele componente ale sistemului de taiere, ex: lant motofierastrau, disc motocositoare,
cutit masa cosit, cutit masina gazon, cutit moara/tocatoare, etc.;

11. Tambur demaror, snur starter, arc demaror, maner starter;

12. Masa cosit, cutit masa cosit, pinteni, contracutite, dinti, suport reglaj, suport nuca, nucd, bieleta
(intreg lantul cinematic al sistemului de tdiere la motocositori), cdnd nu sunt corect exploatate,
reglate sau curatite.

Reparatii efectuate in perioada de garantie.

1 D 3
Data intrarii Data intrarii Data intrarii
Data iesirii Data iesirii Data iesirii
Tehnician Tehnician Tehnician
Service Service Service
Semnatura Semnatura Semnatura
si stampila si stampila si stampila

Mentiunile privind reparatiile efectuate in perioada de garantie se fac pe verso.
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